
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                        
 

 

系列

气动控制阀

型和 型

图 型高压控制阀
配置 型气动执行机构和 型电气阀门定位器

安装与操作说明年 月版



 

结构和工作原理
 

带直通单座或角形阀体的 型控制阀

可配置 型气动执行机构或集成安装

定位器的 型气动执行机构，组合成

为气动控制阀。标准阀体可带 或

螺纹连接。也有带焊接法兰或在管道上直

接焊接的特殊连接方式。

基于模块化设计原理，执行机构可以更换，

标准阀门可补充为带隔离段或金属波纹管

密封的类型。 

工艺介质按照箭头指示方向流过控制阀，

作用在执行机构膜片上的信号压力使阀芯

（ ）位置改变，阀杆连接器（ ）将阀杆

（ ）连接到执行机构推杆（ ）。

阀杆由膜片（ ）密封，且下游的备用填

料函带一个弹簧加载的 环形填料

（ ）。

故障 安全位置

根据执行机构内弹簧的位置，可有以下故

障 安全位置：

“执行机构推杆伸出” 

当压力从执行机构膜片释放且气源故障

时，弹簧使控制阀关闭。

“执行机构推杆缩回” 

当压力从执行机构膜片释放且气源故障

时，弹簧使控制阀打开。

选择更换执行机构

可更换不同尺寸的气动执行机构 

当执行机构的行程大于执行机构和阀体组

合后的行程时，制造商会预压载执行机构

的弹簧组以使行程相匹配。

设备只能由经过培训、有经验且熟悉产品的人员进行组装、启动和操

作。按照安装与操作说明，经过培训的人员有能力判断所分派的工作

并识别潜在的危险，这源自他们受到的特殊培训、他们的知识、经验

以及对相关规范的了解。

任何由于工艺介质、信号压力和控制阀可动部件可能造成的破坏都应

采取恰当的方式加以避免。

此外，确保控制阀所使用场合的工作压力和温度未超出订货时的选型

数据值。

采取适当的运输和存储方式。



 

阀体

密封环

阀座

阀芯

填料函

弹簧

填料

垫片

阀盖

导向轴套

螺纹衬套

支架

环形螺母

螺栓

防松垫

行程指示刻度

阀杆

连接螺母

锁紧螺母

杆连接器

执行机构

执行机构推杆

环形螺母

弹簧

滚动膜片

信号压力接口

通风孔

图 配置 型执行机构（ ）的 型高压控制阀的剖面图



 

组装阀门和执行机构、调试

当制造商没有组装阀体和执行机构，或者

要更换不同型号或尺寸的执行机构时，请

按照下列步骤操作：

、 松开阀的锁紧螺母（ ）和连接螺母

（ ）。按下阀杆，使阀芯进入阀座，

拧上锁紧螺母和连接螺母。

、 从执行机构（ ）上拆下杆连接器（ ）

和环形螺母（ ），将环形螺母滑到

阀杆上。

、 将执行机构放在阀盖（ ）上，用环形

螺母（ ）拧紧固定。

、 读取执行机构铭牌上的弹簧范围（或

预压载弹簧的信号范围）以及执行机

构的故障 安全位置。

故障 安全位置“执行机构推杆伸出”或“执

行机构推杆缩回”用字母 或 标识对

应 型执行机构；用符号标识对应

型执行机构。

信号范围的下限值对应要调整的弹簧范围

下限值，而信号范围的上限值对应弹簧范

围的下限值。

、 对于“执行机构推杆伸出”，将相当于

信号范围下限值（例如， 对应

范围）的压力加到位于底部

膜室的信号压力接口；

对于“执行机构推杆缩回”，将相当于

信号范围上限值（例如， 对应

范围）的压力加到位于顶

部膜室的信号压力接口处。

、 手动旋转连接螺母（ ）直到其与执

行机构推杆（ ）接触，然后再转

圈，用锁紧螺母（ ）固定位置。

、装上杆连接器（ ）并拧紧固定。

使杆连接器的尖端对准行程指示刻度

（ ）。

拆卸注意事项：

拆卸执行机构前，信号压力接口必须是加

压状态。

预压载的执行机构弹簧

由制造商进行弹簧预压载的执行机构有三

个带螺母的长螺栓，在拆卸执行机构时可

均匀地卸载弹簧的预压载。

安装

安装位置：

控制阀可安装在任意位置，工艺介质必须

按照阀体上箭头指示方向流过控制阀。如

果要安装带焊接接头的控制阀，在将控制

阀焊接到管道前，先拆下阀门 执行机构的

延长部分。

控制阀必须在无压状态下安装。

必要时，在管线连接处架设管道。

安装控制阀前彻底冲洗工艺管道。

导压管

带“执行机构推杆伸出”的控制阀，将导

压管连接到底部膜室，反之，带“执行机

构推杆缩回”的控制阀，将导压管连接到

顶部膜室。

对于 型执行机构，底部压力接口在

下面膜室的支架侧面。



 

操作

改变气动执行机构的操作方

向（故障 安全位置）：

请参照执行机构的安装与操作说明。

型执行机构

型执行机构

故障检修

工艺介质外泄可能是由于填料函破损造成

的，对于带金属波纹管的类型，可能是由

于金属波纹管有缺陷造成的。

如果控制阀没有恰当密封，可能是由于污

垢和杂质积存在阀座和阀芯间，或者是密

封边缘破损造成的。

建议拆下控制阀部件并彻底清洗，必要时

进行更换。

在维修或拆卸控制阀前，要求

对设备相关部件进行卸压和排

压，建议拆下控制阀，对于带

焊接接头的控制阀类型，要拆

下整个阀门 执行机构的延长部

分。

对阀门进行操作前，必须拆下执行机构。

拆卸执行机构

、 松开连接执行机构和阀杆的杆连接器

（ ），拧下环形螺母（ ）。

对于故障 安全位置“执行机构推杆伸

出”，用高于信号范围下限值（参见

铭牌）气压给执行机构加压。

、 从阀门支架上提出执行机构。

更换标准型控制阀的填料函

（图 ）

如果填料函损坏和泄漏，请按下列步骤操

作：

、 拧下环形螺母（ ），从阀盖上取下

支架（ ）。

、 拆下螺母（ 和 ），松开固定防

松垫的螺钉（ ）。拆下防松垫。

、 松开阀盖（ ），并连同阀杆（ ）一

起拆下。

、 松开螺纹衬套（ ），从阀盖拔出阀

芯和阀杆。

、 使用合适的工具拧出螺纹衬套（ ），

推出填料环（ ），垫片（ ），和

弹簧（ ）。

、 彻底清理填料函。

、 在阀杆和新的填料环（ ）上涂抹润

滑剂（订货号 ）。

、 将阀芯阀杆滑入阀盖。

经阀杆将弹簧（ ），垫片（ ）和

新填料环（ ）推进填料室。

、 放入螺纹衬套（ ）并拧紧。

、将锁紧螺母（ ）和螺母（ ）拧

到阀杆（ ）上，但不要拧紧。

、在阀体上插入新的密封环（ ）。

、用螺栓固定阀盖。注意拧紧力矩为

将防松垫片（ ）放在阀盖上，使锁

紧螺钉（ ）位于槽内，拧紧固定。

、将支架（ ）放在阀体上，用环形

螺母（ ）固定。

、将执行机构装配到控制阀上，并按照

第 章所述调节信号范围的上限和下

限值。

 

 



 

更换阀座和阀芯

安装新的阀座和阀芯时，建议也更换填料

函（ ）。

阀芯

请按照第 章所述步骤操作，除非是更

换新的阀芯。

组装前，在阀杆上涂抹润滑剂（订货号

）。

阀座

按照第 章所述步骤操作，另外要将阀

座（ ）拧出。

将润滑剂（订货号 ）涂抹在螺

栓和新阀座的密封锥面上（或涂抹在能够

重新使用或彻底清洗过的旧阀座上），用

的拧紧力矩重新拧上阀座。

更换填料、阀芯、阀座和带隔

离段或金属波纹管密封的阀

门的波纹管

填料

、 松开环形螺母（ ），取下支架（ ）。

、 拆下螺母（ 和 ），松开螺纹衬

套（ ）。

、 松开螺栓（ ），拆下防松垫片。

、 拧开阀盖（ ），从阀杆延长部分（ ）

将其拉出。

、 按照第 章所述更换填料。

阀芯

、 松开环形螺母（ ），取下支架（ ）。

、 松开螺栓（ ），拆下防松垫片。

、 拧开与隔离段或金属波纹管中间段

（ ）一体的阀盖（ ），将其从阀体

上取下。

从阀杆延长部分（ ）拧下阀杆（ ），用

连接螺母和锁紧螺母（ 和 ）相互拧

紧固定，以便作为板手支撑点。

要绝对避免对波纹管造成破坏！因此，确

保没有扭力作用到与中间段连接的波纹管

上。

、 将润滑剂（订货号 ）涂抹

在新的或能够重新使用的阀芯（ ）的

阀杆（ ）上。

、 检查仍在阀杆延长部分（ ）的 个

垫圈（ ），然后使用 的拧

紧力矩轻轻地将阀杆拧到阀杆延长部

分上。

金属波纹管

、 按照第 章所述，从阀杆延长部

分（ ）拆下阀杆（ ）和阀芯。

、 用 专用套筒扳手（订货号

）松开螺母（ ）。

、从中间段（ ）上取下波纹管密封（ ）

和焊接在其上的阀杆延长部分。

、 清洗中间段的密封面。

、 将新的波纹管密封套到中间件上，用

螺母（ ）固定。（拧紧力矩：最高

，最大 ，按需）。

、 检查 个垫片（ ）是否仍在阀杆

延长部分上。

、 在阀杆螺纹上涂抹润滑油（订货号

），将阀杆轻轻地拧紧在

阀杆延长部分（ ），注意拧紧力矩

为



 

重新组装

在更换阀芯、阀座和金属波纹管后，要重

新组装控制阀，应首先更换中间段（ ）

的密封环（ 和 ）。

、 将中间段（ ）放在阀体上，使用

的拧紧力矩固定。

、 将防松垫（ ）放在阀体上，使紧固

螺栓（ ）置于槽内，拧紧固定。

、 经阀杆延长部分推入阀盖（ ），放置

在中间件（ ）上，使用 的

拧紧力矩固定。

、 将第 个防松垫（ ）放在阀盖上，

使螺栓（ ）置于槽，拧紧固定。

、 将润滑剂（订货号 ）涂抹

在新阀杆和填料环上，将弹簧（ ）、

垫片（ ）和填料环（ ）套在阀

杆上，一同装入填料函内。

、 放入螺纹衬套（ ），并拧紧固定。

、 将锁紧螺母（ ）和螺母（ ）拧

到阀杆延长部分（ ）上，但不要拧

紧！

、将支架放在阀盖上，用环形螺母（ ）

拧紧固定。

、 装上执行机构，按照第 章所述调节

信号范围的下限和上限值。

图 带隔离段和金属波纹管的类型

带隔离段

的类型

带金属波纹管

的类型

密封环

阀盖

螺纹衬套

支架

环形螺母

螺栓

防松垫

阀杆

连接螺母

锁紧螺母

中间段

密封环

阀杆延长部分

垫片

波纹管密封

螺母

防松垫片

螺栓



 

铭牌 用户咨询

询价时，请提交以下信息：

、 型号和订单号（在铭牌上注明）

、 公称通径和阀门类型

、 工艺介质的压力和温度

、 流量，单位

、 执行器的弹簧范围（信号压力范围）

例如

、 安装图

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 型执行机构的铭牌

图 控制阀的铭牌

型号

公称通径

订货号和变更号

材质

公称压力

系数值

型号

变更号

有效面积

故障 安全位置：

执行机构推杆伸出

执行机构推杆缩回

行程

工作范围（弹簧范围）

带有预压紧弹簧的工作范围



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

北区销售公司

北京销售公司

北京经济技术开发区

永昌南路 号

邮编：

电话：

传真：

沈阳分公司

沈阳市和平区和平北大街 号

总统大厦 座 室

邮编：

电话：

传真：

武汉分公司

武汉市硚口区解放大道 号

新世界中心写字楼 座 层 间

邮编：

电话：

传真：

萨姆森控制设备（中国）有限公司
北京经济技术开发区永昌南路 号（邮编： ） 电话： 传真

：

南区销售公司

上海分公司

上海市黄浦区龙华东路

号海外滩中心办公 室

邮编：

电话：

传真：

南京维修服务中心

南京市六合区

湛水路 号

邮编：

电话：

传真：

广州分公司

广州市黄埔大道西 号

三新大厦 楼 室

邮编：

电话：

传真：
年 月版 

西区销售公司

成都分公司

成都高新区天府大道中段天府三

街 号新希望国际 座 室

邮编：

电话：

传真：


